GN 817.3 | Rastbolzen Ganter
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Ausflihrung
* Stahl
- briniert

- Raststift gehértet und geschliffen
* Knopf Kunststoff (Polyamid PA)

- schwarz, matt

- nicht demontierbar

* Belastbarkeitshinweise > Seite 2132

* ISO-Passungen > Seite 2151

* Kunststoff-Eigenschaften > Seite 2158
* RoHS

Zubehor

* Positionierbuchsen DIN 172
(zylindrisch, mit Bund) > Seite 1112

* Positionierbuchsen DIN 179
(zylindrisch, ohne Bund) > Seite 1112
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Hinweis

Rastbolzen GN 817.3 ermdglichen zusammen mit Positionierbuchsen
DIN 172 / DIN 179 préazise Positionierungen.

Die Buchsen werden zur Fihrung des Bolzens, sowie fir die Rastbohrung
eingesetzt. Die Bolzen und Buchsen sind gehartet und geschliffen. Gro-
Bere Fihrungslédngen erhdhen die Prézision zusétzlich.

Form C mit Rastsperre wird eingesetzt, wenn der Raststift zeitweise nicht
vorstehen soll. Hierzu wird der Knopf nach dem Einziehen des Raststiftes
um 90° gedreht. Durch eine Rastkerbe wird der Knopf in dieser Position
gehalten.

siehe auch...

* Konstruktions- und Montagehinweise & Seite 940

* Zusammenstellung der Rastbolzen-Bauarten - Seite 884 ff.

Bestellbeispiel 1 dy

Vo9 2 I
GN 817.3-10-24-C

3 Form

| 3.1 Rasten, Arretieren, Sperren mit Bolzen und Kugeln



