GN 782 | Kugelgelenke
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Ausfilihrung

» Stahl

verzinkt, blau passiviert

» Edelstahl 1.4305

* Bremsstlick
Kunststoff
Polyacetal (POM)

* Kunststoff-Eigenschaften > Seite 2158
* Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166

* RoHS

Hinweis

Uber die Klemmmutter der Kugelgelenke GN 782 kann die Druckkraft der
Tellerfeder und damit die Beweglichkeit der Kugel beeinflusst werden.
Gleichzeitig wirken die Tellerfedern als Schraubensicherung fir die
Klemmmutter.

Ist die max. Druckkraft der Tellerfedern erreicht, erfolgt die Klemmung
der Kugel direkt mit der Klemmmutter Uber das Bremsstick auf die
Klemmschraube. Hierbei sollte das in der Tabelle angegebene max.
Anzugsdrehmoment nicht Uberschritten werden.

siehe auch...

» Winkelgelenke DIN 71802 (Stahl, mit Niet- oder Gewindezapfen)
> Seite 1668

» Winkelgelenke DIN 71802 (Edelstahl, mit Gewindezapfen) > Seite 1669
* Kugelgelenk-Klemmbhalter GN 487 > Seite XYZ
* Kugelgelenke GN 784 > Seite 1820
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