GN 7802 | Stirnzahnrader

Kunststoff, Eingriffswinkel 20°, Modul 1,5

Ganter
Norm’

! i
s el R
< |
T L
d;
d

Ausflihrung (3]

* Kunststoff

Thermoplast (Polyamid PA)

- glasfaserverstarkt

- temperaturbestandig bis 120 °C

- grau OGR
* Kunststoff

Thermoplast (Polyamid PA)

- glasfaserverstarkt

- temperaturbestéandig bis 120 °C

- FDA-konformes Kunststoffgranulat

- blau, RAL 5005, matt

- visuell detektierbar @VDB
* ISO-Passungen > Hauptkatalog Seite 2151
* Kunststoff-Eigenschaften

> Hauptkatalog Seite 2158

* RoHS

Auf Anfrage
* mit Passfedernut
* mit Bohrung H9
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Zahnstange GN 7822

Hinweis

Stirnzahnrader GN 7802 aus Kunststoff bringen werkstoffbedingt eine
Gewichts- und Gerduschreduzierung, sowie eine hohe Korrosionsbe-
standigkeit mit sich.

Der Werkstoff Polyamid erméglicht die Ubertragung von deutlich héhe-
ren Drehmomenten, als Zahnradern aus anderen Ublichen Kunststoffen.
Deshalb sind sie pradestiniert bei Einsatzféllen, bei denen hohe Drehmo-
mente bei geringen Drehzahlen Ubertragen werden missen.

Die Stirnzahnréder haben eine Evolventenverzahnung mit einem Ein-
griffswinkel von 20°. Weitere Informationen zur Auslegung, sowie zur
Nabenbearbeitung oder dem Einbringen einer Passfedernut befinden
sich in den technischen Hinweisen.

siehe auch...

* Allgemeine Hinweise zu Zahnréddern > Seite 191

 Technische Hinweise zu Zahnréddern > Seite 192

* Produktfamilie Normelemente aus detektierbaren Kunststoffen
> Hauptkatalog Seite 18
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Fortsetzung GN 7802 Stirnzahnrader, Modul 1,5
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