GN 739 Griffmulden Ganter
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Kunststoff, zum Anschrauben N orm
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Ausfiihrung 12, Das Design der Griffmulden GN 739 ist auf die Produktfamilie Ergostyle® ab-
Griffmulde gestimmt.Sie eignen sich besonders zum Offnen und SchlieBen von Schie-
Kunststoff, Polyamid (PA) betlren.
'g'ESfaserVEVS‘érkt 4G bis 4100 °G Der Montageausbruch muss gemaB der in der Skizze angegebenen MaBe
« Einsatztemperatur -30 °C bis + ° -
« schwarzgrau, RAL 7021, matt ® SG ausg.efuhrt.werf:ien.. ) . . .
+ weiB, RAL 9002, matt O Ws M<‘)nt|¢.art_\_N|rd die erﬁmulde, in dem sie Z}Jnachst an (.:I.erfelst verzahnte.n Se.l-
Blechschrauben IS0 7049 tein dl'e Qﬁnung eingelegt und dan'ach m|Eder gggenuberllegenden Seite bis
Stahl, verzinkt ST 3,5-20 zum Einklipsen der Rastelemente eingedrickt wird.
RoHS Hinweise Seite

GN 739.1 Griffmulden (zum Einklipsen) QVX

Technische Informationen

Produktfamilie Ergostyle® QVX
Festigkeitswerte QVX
Kunststoff-Eigenschaften QVX
Bestellbeispiel 10
GN739-130-SG 2 Farbe

224 1.2 Bedienen mit Maschinen- und Gerategriffen



