GN 722.4 | Rastbolzen Ganter
Stahl / Edelstahl, zum AnschweiBen, mit Rastsperre, mit Riegel NOI’m
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Ausfiihrung
* Fihrung

-0,05
-0,25

Bohrung 03

- Stahl-Feinguss
schweiBbar, briniert

- Edelstahl-Feinguss 1.4408
schweiBbar

* Riegel

- Stahl-Feinguss
verzinkt, blau passiviert (bei ST)
- Edelstahl-Feinguss 1.4408 (bei A4)
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- Stahl verzinkt, blau passiviert (bei ST)
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- Edelstahl 1.4401 (bei A4)

» Senkschraube
- Stahl, verzinkt (bei ST)
- Edelstahl A4 (bei A4)

* Druckfeder
Edelstahl 1.4571

 Belastbarkeitshinweise > Seite 2132
» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
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Form

Vierkant, mit Riegel,
montiert (vernietet)
Vierkant, mit Riegel,
unmontiert

rund, mit Riegel,
montiert (vernietet)
rund, mit Riegel,
unmontiert

Federdruck in N =

Anfang Ende
14 35
14 35
14 35
14 35
22 70
22 70

Bei Rastbolzen GN 722.4 wird der Raststift Uber den Riegel betétigt. Die
ST Ausfiihrung ST ist flir Anwendungen im Stahlbau konzipiert, die Edel-
stahlausfiihrung A4 ermdglicht den Einsatz in besonders aggressiven
A4 Umgebungen.

Die Formen mit Rastsperre werden eingesetzt, wenn der Raststift zeit-
weise nicht vorstehen soll. Hierzu wird der Riegel nach dem Einziehen
des Stiftes seitlich gedreht. Durch die oben an der Fiihrung angebrachte
Rastmulde wird der Riegel in dieser Position gehalten.

Die MaBtoleranzen zwischen Bolzen und Fiihrung sind so gewéhlt, dass
die Funktionssicherheit auch nach dem SchweiBen, dem Aufbringen ei-
ner Korrosionsschutzschicht oder bei Verschmutzung gewahrleistet ist.

Zur Befestigung mittels Schweien empfehlen sich besonders die For-
men EU / VU in unmontiertem Zustand, um unerwinschte Gefligever-
anderungen durch Erwadrmung an Feder und Bolzen zu vermeiden. Die
Montage des Rastbolzens erfolgt in diesem Fall erst nach der Oberfla-
chenbehandlung der verschweiBten Fihrung.
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