GN 715.2 | Exzenterbuchsen Ganter
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Ausflihrung Hinweis
 Stahl Exzenterbuchsen GN 715.2 ermdglichen das Justieren von Seitendruck-
briniert

* Gewindestift DIN 913
Edelstahl, nichtrostend, A2

* ISO-Passungen > Seite 2151

* RoHS

stlicken GN 715 / GN 714. Die Position des Seitendruckstlickes lasst
sich mit ihnen den Erfordernissen des Werkstlickes (Werkstlicktoleranz)
optimal anpassen.

siehe auch...

* Seitendruckstlicke GN 715 (zum Einpressen) - Seite 1002
* Seitendruckstlicke GN 714 (ohne Druckstift, zum Einspressen)

> Seite 1003

Bestellbeispiel
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Seite 1006 | 3.1 Rasten, Arretieren, Sperren mit Bolzen und Kugeln



