GN 612.2 | Rastriegel Ganter
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A ohne Kunststoffkappe
Bohrungen B mit Kunststoffkappe
d1 fir Zylinderschraube DIN 912-M5
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Bohrung H7 Anfang Ende
6 16 35 16 20 56 10 32 42 12 12 32
8 16 35 16 20 56 10 32 42 12 12 32
8 20 40 20 22 69 12 37 52 15 21 58
10 16 35 16 20 56 10 32 42 12 12 32
10 20 40 20 22 69 12 37 52 15 21 58
12 20 40 20 22 69 12 37 52 15 21 58
Ausflihrung Hinweis
 Stahl Rastriegel GN 612.2 werden eingesetzt, wenn der Raststift zeitweise
- briniert nicht vorstehen soll. Durch Drehen des Riegels um 180° wird der Raststift
- Raststift nitriert eingezogen. Die Rastkerbe ermdglicht ein sicheres Positionieren.
» Kappe Kunststoff (Polyamid PA) siehe auch...
schwarz, matt * Produktfamilie Normelemente fiir Profilsysteme > Seite 18
* Belastbarkeitshinweise > Seite 2132 « Zusammenstellung der Rastriegel-Bauarten > Seite 958 ff.
* ISO-Passungen > Seite 2151 « Positionierbuchsen GN 412.2 / GN 412.4 > Seite 954
» Kunststoff-Eigenschaften & Seite 2158 « Federriegel GN 722.3 > Seite 970
* RoHS « Montagesets fiir Profilsysteme 30 / 40 GN 965 > Seite 2086

* Montagesets fir Profilsysteme 30 / 40 / 45 GN 968 > Seite 2096

Bestellbeispiel 1 dy
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GN612.2-8-16-B s Form

Seite 968 | 3.1 Rasten, Arretieren, Sperren mit Bolzen und Kugeln



