GN 60 | Knopfmagnete Ganter
®
mit Bohrung NOI’m
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13 13 4,5 7 9,7 4,5 5 7
19 19,1 4,8 8,7 12,7 5,6 6,5 18
25 25,4 4,5 8,5 20 5,6 8 40
32 31,8 7,5 12,7 25,4 8 12,7 66
Ausfilihrung 1] Hinweis

* Magnetwerkstoff
AINiCo AN
Aluminium, Nickel, Cobalt
(temperaturbestandig bis 450 °C)

* Lackierung rot
temperaturbesténdig bis 180 °C

* RoHS

Zubehor
» Haltescheiben GN 70 > Seite 2072
» Haftscheiben GN 70.1 > Seite 2073

Auf Anfrage
* blank, temperaturbesténdig bis 450 °C

Seite 2062 | 3.9 Halten mit Magneten

Knopfmagnete GN 60 sind ungeschirmte Magnete mit einer geteilten
Haftflache die durch GieBen hergestellt werden. lhre Einsatztemperatur
wird maBgeblich durch die rote Lackierung begrenzt. Fiir héhere Tempe-
raturen sind blanke Knopfmagnete auf Anfrage erhéltlich.

Um die magnetischen Eigenschaften nicht negativ zu beeinflussen, soll-
ten die Befestigungsschrauben aus einem unmagnetischen Werkstoff
wie z. B. Edelstahl, Messing oder Kunststoff bestehen.

Zur leichteren Handhabung und um eine Entmagnetisierung zu vermei-
den, schitzt ein verzinktes Eisenblech die Haftflichen der Magnete wéh-
rend der Lagerung und dem Transport.

siehe auch...

» Weitere Erlduterungen zu Haltemagneten > Seite 2028

* Haltemagnete GN 52.3 (mit Innengewinde) > Seite 2058

* Flachtopfmagnete GN 58 (mit Senkbohrung) - Seite 2040

* U-Magnete GN 62 (mit Bohrung) > Seite 2063

Bestellbeispiel 1 Magnetwerkstoff

GN60-AN-19 2 d




