GN 570

mit Bohrung

GN 570.1

mit Vierkant

Handkurbeln

Kunststoff

Ganter
Norm®
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Lange | dq H7
Bohrung
GN 570
50 B 6
64 B 8
80 B 10
100 B 12
130 B 14
160 B 16
210 S 12*
Ausfilihrung

» Kurbelkorper
Kunststoff
Thermoplast (Polyamid PA)
- glasfaserverstarkt
- temperaturbestandig bis 90 °C
- schwarz, matt

* Nabenbuchse
Stahl, briniert

* Gewindebuchse zur

Aufnahme des Zylindergriffes

Messing

* GN 570

9

S H9
Vierkant
GN 570.1

V 6

B10 V 8

V10
V12
V14
V17

lange Nabe, Bohrung d{ H7

* GN 570.

1

kurze Nabe, Vierkant s H9

* Drehbare Zylindergriffe GN 598

- Kunststoff, Thermoplast
schwarz, matt

- Achsteil Stahl

verzinkt, blau passiviert
* Querbohrungen GN 110 > Seite 2080
* |ISO-Passungen > Seite 2151
* Kunststoff-Eigenschaften > Seite 2158

* RoHS

Seite 288
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* Sackloch (Vorbohrung)

Die vorstehende Stahlbuchse der Handkurbeln GN 570 / GN 570.1
ermoglicht die Befestigung mit Querstift oder Druckschraube. Auch eine
einwandfreie Verbindung von Kurbel / Welle mit Quernut / Mitnehmerstift
ist moglich.

siehe auch...
* Handkurbeln GN 471 (Aluminium) & Seite 286
* Handkurbeln GN 471.1 (Zink-Druckguss) > Seite 286
* Handkurbeln GN 670 (Kunststoff) > Seite 291

Bestellbeispiel (mit Bohrung)
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Bestellbeispiel (mit Vierkant)
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| 1.3 Drehen mit Handréadern und Kurbeln



