GN 327

Sicherheits-Handrader

Aluminium, feststehender Lagerflansch
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Sicherheits-Handrader GN 327 zeichnen sich durch héchste Unfallsicherheit
aus, da das Handrad in ausgekuppeltem Zustand auf einem feststehenden
Teil, dem Lagerflansch, gelagert ist. Von der sich drehenden Welle ist das
Rad vollstandig getrennt.

Der Lagerflansch kann Uber die Lagerbuchse (Kennziffer 1) auch die
Lagerung der Welle Gbernehmen. Diese Lagerbuchse ist ein Trockenlager
(DU-Buchse). Im Regelfall ist die Welle aber getrennt gelagert und die Lager-
buchse dient zur Zentrierung des Lagerflansches.

Diese Zentrierung kann auch von einem Zentrierring (Kennziffer 2) tber-
nommen werden, wenn maschinenseitig eine entsprechende Bohrung
angebracht ist. In diesem Fall kénnen die Lagerbuchsen entfallen, eine
Lagerreibung (Erwarmung) tritt dann nicht auf.

Technische Informationen Seite
Montagehinweis QVX
Weitere Hinweise zu Sicherheits-Handradern QVX
Passfedernuten DIN 6885-2 QVX
ISO-Passungen QVX
Kunststoff-Eigenschaften QVX
Zubehor
GN 184 Vorlegescheiben (zur axialen Befestigung) QVX
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Montagehinweis

Wellenbuchse und Vorlegescheibe werden als getrennte Einzelteile geliefert. Vor der Montage ist darauf zu achten,
dass sich die Wellenbuchse leichtgangig auf die Welle aufschieben lasst.

Eine einwandfreie Funktion ist nur gewahrleistet, wenn maschinenseitig:
- Wellenbund und Anlageflache in einer Ebene liegen
- die Wellenachse zur Anlageflache rechtwinklig ist.

Ausflihrung mit Lagerbuchse (Kennziffer 1):

Handrad und Wellenbuchse werden gleichzeitig auf die Welle geschoben, der Lagerflansch festgeschraubt und die
Wellenbuchse mit der Vorlegescheibe axial fixiert.

Ausfuhrung mit Zentrierring (Kennziffer 2):

Durch den Zentrierring kann das Handrad Uber dem Lagerflansch sofort festgeschraubt werden. AnschlieBend wird
die Wellenbuchse auf die Welle geschoben und axial mit der Vorlegescheibe fixiert.
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