GN 249.1

Raststiicke
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Anwendungsbeispiel
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Hinweis

Raststlicke GN 249.1 werden in Verbindung mit federnden Druckstiicken
eingesetzt, wenn eine verschleiBarme und genaue Arretierung erforder-
lich ist.

Um ein optimales Rastverhalten der federnden Druckstlicke zu erzie-
len, sollte der maximale Abstand a zwischen Raststlick und federndem
Druckstiick nicht tUberschritten werden. Berechnet wird der maximale
Abstand a aus der Differenz zwischen dem Federweg w des ausgewahl-
ten Druckstiicks und der Eindringtiefe s der Kugel in die Senkung.

Insbesondere empfiehlt sich ihre Verwendung bei Druckstiicken mit ver-
stérktem Federdruck.
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| 3.1 Rasten, Arretieren, Sperren mit Bolzen und Kugeln



