GN 248 | MaschinenfiiBe

Stahl, mit Schwingungsdampfung

Ganter
Norm®

‘ | S j~—
= L Verstellspindel
] ‘ . d>
I
Stltzplatte
[ ‘ ] héhenverstellbar

- = % =

d3 | ‘ Verstarkungsplatte

L Lz

-1, ——

\ Schwingungs-

dampfendes
1 \ Element
Spindeltopf

d, d, 14 d; d,
80 M12x 1,25 133 60 72
120 M 16 x 1,5 144 80 109
160 M 20 x 1,5 188 100 150
200 M 20 x 1,5 198 130 186

Ausflihrung

» Schwingungsdampfendes Element
Natirlicher Gummi NR
- 80 Shore A
- schwarz
* Verstarkungsplatte, Spindeltopf, Stutzplatte
Stahl
verzinkt, blau passiviert
« Verstellspindel
Stahl
- verzinkt, blau passiviert
- Festigkeitsklasse 5.8
» Sechskantmutter ISO 4032
Stahl, verzinkt
* Kunststoff-Eigenschaften & Seite 2158

* RoHS

Maschine anheben,
sodass

der Maschinenfuf3
platziert werden kann.

-
Spindel (mit Mutter
und Unterlegscheibe)
einschrauben.

Original design LW.A

Weitere
Spindeldrehungen be-
wegen die Stltzplatte
nach oben auf die
gewlinschte Hohe.

oo

MaschinenfuBB mit

Mutter /
* Unterlegscheibe
festschrauben.
I I3 Iy s Statische  Steifigkeit max. Pressung
T, TETL Vierkant ﬁ]ell\lastbarken inN/mm  inmm
35 46 32 10 7 5000 2500 2
40 51 36,5 10 10000 4000 2,5
50 63 43,5 10 12 20000 9000 2,2
60 73 54,5 10 12 40000 15000 2,7
Hinweis

MaschinenfiiBe GN 248 mit dem Dampfungselement aus natirlichem
Gummi werden eingesetzt zur Dampfung von Vibrationen (Schwing-
ungen) und StéBen.

Dies hat positiven Einfluss auf die Lebensdauer einer Maschine und tragt
zur Larmminderung bei.

Mit den Angaben zur maximalen statischen Last F, zur maximal zul&ssi-
gen Pressung sowie zur daraus resultierenden Steifigkeit lassen sich mit
dem auf Seite 1491 aufgezeigten Verfahren der erreichbare Isolations-
grad der Schwingungen ermitteln.

Die Angaben Uber die Belastbarkeit sind unverbindliche Richtwerte unter
Ausschluss jeglicher Haftung. Sie stellen generell keine Beschaffenheits-
zusage dar. Ob ein Produkt flr den jeweiligen Einsatz geeignet ist, muss
in jedem Einzelfall vom Anwender ermittelt werden.

Bestellbeispiel 1 dy
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GN248-120-M16x1,5-144
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Seite 1490 | 3.4 Aufstellen, Heben, Dampfen mit StellfiiBen, Anschlagmitteln und Gummielementen



